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Do wybhoru cztery agregaty

SZLIFIERKI | Szlifowanie i polerowanie ptaskich podzespotéw meblowych z drewna

Szlifierke SPS2 mozna
skonfigurowaé w oparciu

o cztery agregaty, co pozwala
na szlifowanie i polerowanie
elementow profilowanych

o0 bardzo skomplikowanych
ksztattach.

TEKST I FOT. Tomasz Bogacki

Przelotowa szlifierka SPS2 firmy PRO-
CHERA z (Dolnoslgskie)
doskonale nadaje si¢ do szlifowania
i polerowania ptaskich podzespotow
meblowych z drewna i materiatow
drewnopochodnych po obrébce mecha-
nicznej. Sprawdza si¢ rowniez w kon-
frontacji z elementami ptycinowymi
gteboko profilowanymi oraz frontami

Lubnowa

meblowymi z podziatem wewnetrznym
i profilem na szprosach. Znajduje takze
zastosowanie w lakierniach do szlifow
miedzyoperacyjnych — po pierwszym
lakierowaniu, po wodowaniu, a takze do
polerowania po olejowaniu, patynowa-
niu czy tugowaniu.

Konstrukcja no$na szlifierki wyko-
nana jest ze spawanych, stalowych pro-
fili zamknigtych. Stanowi ona wsparcie
dla transportera oraz dla agregatow
szlifierskich. Transporter napedzany
jest silnikiem o mocy 0,75 kW i pracuje
z ptynnie regulowang predkoscig posu-
wu od 2 do 15 m/min. Maszyna produ-
kowana jest w czterech standardowych
szeroko$ciach roboczych, ktére wyno-
sz3: 650, 800, 1050 i 1350 mm. Mozliwe
jest takze wykonanie szlifierki o innej
szeroko$ci w oparciu o indywidualne
wymogi klienta. Nad transporterem, na

W poziomie agregaty mozna ustawi¢ pod katem 20° do osi transportera.

niezaleznych kolumnach zainstalowa-
ne sa poszczegodlne agregaty szlifujace.
Ich regulacja w ptaszczyZnie piono-
wej umozliwia szlifowanie elementow
o maksymalnej grubosci 100 mm. Pozy-
cjonowanie odbywa si¢ recznie z wyko-
rzystaniem mechanizméw $rubowych.
Wszystkie jednostki robocze ostonie-
te s3 ssawami, ktére podtgczone sg do
centralnej instalacji odciggowej. Dzig-
ki temu powstajacy podczas pracy pyt
drzewny moze by¢ w sposob optymalny
odprowadzany ze strefy szlifowania. Ma
to kolosalny wptyw na jako$¢ koricowa
obrabianych elementéw.

Oscylujace talerze obrotowe

SPS2 moze by¢ skonfigurowana w opar-
ciu o cztery rézne agregaty. Dla odroz-
nienia zostaty one oznaczone dodatko-
wymi symbolami literowymi. Pierwszy
z nich to dwustronny, krawedziowy ze-
spot szlifujacy ,K”. Sktada sig on z prze-
stawnych jednostek uzbrojonych w gto-
wice szlifiersko-polerskie KZS. Zesp6t
jest montowany ,na wejsciu” do ma-
szyny przed transporterem tasmowym
na specjalnej, poprzecznej prowadnicy
liniowej. Rozstaw pomiedzy agregatami
uzalezniony jest od szerokos$ci szlifowa-
nych elementéw. Standardowo zespot
szlifujacy ,K” sktada si¢ z dwéch agre-
gatdéw, jednak w przypadku szlifowania
waskich podzespotéw mozliwe jest za-
instalowanie na prowadnicy kilku tego
typu jednostek. Pozwala to na optymal-
ne wykorzystanie szeroko$ci roboczej
transportera gléwnego. Bez wzgledu
na liczbe gtowic kazda z nich posiada
krétki, podpierajacy transporter rolko-

SPS2 sprawdza sie takze w obrébce frontéw
naszprosach.

wy. Glowica KZS posiada srednice 215
lub 115 mm i wysokos¢ wynoszacg 60
mm. Napedzana jest silnikiem o mocy
0,37 kW i pracuje z ptynnie regulowang
predkoscia obrotowa w zakresie od 200
do 1000 obr./min. Na specjalne zyczenie
klienta agregaty moga posiada¢ opcje
ustawiania pod katem w stosunku do
bokow obrabianego materiatu.

Kolejna jednostka to modut dysko-
wy ,D” wyposazony w talerze obrotowe.
Atakuje on szlifowany element od gory,
penetrujgc wszelkie wybrania, wykonu-
jac jednoczesnie szlifowanie w poprzek
wtékien. Srednica dyskéw wynosi 200
mm, a ich liczba uzalezniona jest od
szerokosci roboczej maszyny. Dla szli-
fierek standardowych wynosi ona odpo-
wiednio: 6, 8, 10 i 12 sztuk. Kazdy dysk
napedzany jest dwoma silnikami. Jeden
z nich o mocy 1,1 KW odpowiada za ruch
obrotowy. Predkos¢ obrotowa jest ptyn-
nie regulowana w zakresie od 150 do 600
obr./min. Drugi silnik o mocy 0,25 kW
napedza system oscylacji, ktorej czesto-
tliwo$¢ wynosiod 12 do 45 cykli na minu-
te. Z kolei skok oscylacji modutu dysko-
wego moze mierzy¢ od 50 do 100 mm.
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Krotki czas zmiany
przeznaczenia
Trzeciagregatznajdujacy sie w ofercie to
wat szlifiersko-polerski o maksymalnej
$rednicy 330 mm. Srednica zastosowa-
nego watu okresla minimalng dtugosé¢
szlifowanego elementu. Jej najmniejsza
warto$¢ wynosi 450 mm. Wat jest nape-
dzany silnikiem o mocy 1,5 kW i pracuje
z predkoscig obrotowa od 200 do 1000
obr./min. W zaleznosci od potrzeb moga
one pracowa¢ wspotbieznie lub prze-
ciwbieznie. Oprécz mozliwosci regula-
cji w ptaszczyznie pionowej agregat ten
moze by¢ takze ustawiany pod katem
w stosunku do osi wzdtuznej transpor-
tera. Maksymalnie kat ten moze mierzy¢
20 stopni. Waty mozna uzbroi¢ w rézne
materiaty robocze i w krotkim czasie
zmienié przeznaczenie maszyny.

Jednostka montowang jako ostatnia
jest zespot czyszczacy ,C”. Srednica watu
czyszczacego wynosi 180 mm i jest on
napedzany silnikiem o mocy 0,75 kW.

Sterowanie urzgdzeniem odbywa
sie z pozycji dotykowego pulpitu, ktéry
ma mozliwo$¢ obrotu w lewo lub w pra-
wo w zakresie do 90 stopni.

Bez mocowania do podtoza lub Sciany

PILARKI PIONOWE | Konstrukcja no$na na kétkach

PPRO 5 przeznaczona jest do ciecia wszelkiego rodzaju
ptyt. Jest bardzo tatwa w montazu, a czas jej instalacji
wynosi zaledwie 30 minut. Wymaga zaangazowania

tylko jednego operatora.

Tomasz Bogacki

Firma FMK z Kowar zajmuje sie dystrybucja
rozwigzan technicznych znajdujacych zasto-
sowanie w przemysle drzewnym. Ostatnio
propozycja rozszerzyta si¢ o pionowe pilarki
panelowe skonstruowane i wyprodukowa-
ne przez amerykanska firme Safety Speed
z Minneapolis w USA. Jest to wiodacy pro-
ducent tego typu obrabiarek na tamtejszym
rynku i od poczatku dziatalnosci, czyli od
1958 1. sprzedat ponad 65 000 maszyn.
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System sprezyn wspomagajacy
pozycjonowanie agregatu
‘Wybiera¢ mozna sposrod kilkunastu maszyn
réznigcych sie parametrami obrébki. Chodzi
przede wszystkim o wysokos¢ i dtugos¢ cie-
cia, ale rOwniez o zastosowane rozwigza-
nia techniczne. W grupie tej warto zwréci¢
szczeg6lng uwage na model oznaczony sym-
bolem PPRO 5. Jest to mobilna i kompaktowa
pilarka, ktéra stanowi idealne rozwigza-
nie dla matych zakladéw rzemie$lniczych,
a takze warsztatow i placow budéw. Maszy-
na przeznaczona jest do cigcia wszelkiego
rodzaju ptyt i jest bardzo tatwa w montazu.
Czas jej instalacji wynosi zaledwie 30 min,
adoobstugi potrzeba jednego operatora.
Konstrukcja nosna sktada sie z pozio-
mej podstawy wyposazonej w kotka oraz
potaczonej z nig pionowej ramy, na ktorej
pracuje agregat tnacy. Cato$¢ wykonana
jest z ocynkowanych stalowych ksztattow-
nikéw i blach, i nie wymaga mocowania do

o' o
PPRO 5 posiada agregat tnacy napedzany
silnikiem o mocy 1,8 kW.

podtoza lub Sciany. Agregat tnacy zamonto-
wany zostat na specjalnym suporcie, ktéry
przemieszcza sie po pionowych prowadni-
cach rurowych wyposazonych w podziat-
ke metryczng i blokady potozenia. Z racji
znacznego cigzaru suportu i agregatu jego
przesuwanie z dotu do gory moze sprawia¢
operatorowi trudnosci. Dlatego tez uktad
ten wyposazono w system sprezyn. Ich sita
zostata tak dobrana, ze jednostka tngca na-
wet z poluzowanymi blokadami pozostaje
w stanie rownowagi. Natomiast pozycjo-
nowanie wymaga zastosowania niewiel-
kiej sity. Agregat jest napedzany silnikiem

omocy 1,8 KW przystosowanym do napie-
cia 230 V. Uzbrojony jest w pite tarczowg
o srednicy wynoszacej 185 mm. Posiada
on mozliwos¢ obrotu w zakresie od o do
90 stopni, co umozliwia rozkrdj ptyt w po-
ziomie i w pionie.

Sposéb  pozycjonowania jednostki
jest niezwykle prosty i wymaga jedynie
odblokowania przegubu. Poziome cigcie
odbywa sie przez reczny przesuw arkusza,
natomiast ciecie pionowe poprzez przesuw
mechanizmu tngcego po prowadnicach
rurowych. Dla wiekszego komfortu pracy
producent przewidziat takze w standar-
dzie specjalny, montowany z przodu ma-
szyny, zestaw pozwalajacy na podtgczenie
jej do instalacji odpylajacej.

Szybkieitatwe

pozycjonowanie ptyt

Cieta plyta ustawiana jest na dwuczescio-
wym wsporniku mocowanym do wspo-
mnianej wyzej podstawy. W praktyce sta-
nowig one elementy przedtuzajace toze
0 500 mm z kazdej strony korpusu, ktére
wyposazone s3 w podziatke metryczna. Na
podziatce zainstalowano takze przesuwny,
blokowany za pomoca pokretta element ba-
zowy. System ten pozwala na szybkie i tatwe

pozycjonowanie cietego arkusza ptyty.

Zastosowane rozwigzania pozycjono-
wania ptyty i agregatu tnacego pozwalaja na
obrébke z doktadnoscig do 1mm. Zkolei wy-
miary konstrukcji no$nej determinuja takie
parametry ciecia, jak maksymalna dtugos¢
i wysokos¢. Wynosza one odpowiednio
2450 i 1625 mm. Uzalezniona od $rednicy
zastosowanego narzedzia najwigksza gte-
boko$¢ cigcia to 45 mm. Poréwnujac mak-
symalne wymiary ptyt, ktére mozna ciaé
na PPRO 5 z pozostatymi pilarkami znaj-
dujgcymi si¢ w ofercie handlowej firmy, ta-
two zauwazyc, ze jest to jeden z mniejszych
modeli. Dla zaktadéw, w ktorych zachodzi
konieczno$¢ szybkiego rozkroju wiekszych
arkuszy przygotowano inne wersje rowniez
mobilnych maszyn. Ze wzgledu na dtu-
gos¢ ciecia, oprocz 2450 mm, wyrdzniono
jeszcze trzy grupy. Moga one cigé maksy-
malnie ptyty mierzace: 3000, 3200 i 4200
mm. Z kolei w przypadku wysokosci ciecia
oprocz 1625 mm potencjalny klient ma
jeszcze do wyboru pie¢ innych wartosci,
czyli: 1270, 1850, 1930, 2100 i 2200 mm.
Stwarza to wiec niezwykle szerokie moz-
liwosci w zakresie optymalnego doboru
odpowiedniej do potrzeb pilarki. Modele
te roznig sie takze zastosowanymi moca-
mi silnikéw napedzajacych agregat oraz
doktadnoscig systemu pozycjonowania
ptyt. Pierwszy parametr wcale nie musi
wzrasta¢ wraz z rozmiarami cietych piyt,
amoc zastosowanych silnikow wynosi 1,65
kW. Wzrasta natomiast doktadnos¢ ciecia,
ktéra dochodzi do 0,5 mm.



